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INSPEKCNI CERTIFIKAT - SCHVALENi POSTUPU SVAROVANI (WPQR)
SCHWEISSVERFAHREN - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG | WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD /
vydany inspekéni organem &. 4002 akreditovanym CIA

Zkusebni organ: Inspek&ni organ TUV SUD Czech s.r.o. Znatka: AW-UL-Pi
Prifstelle: Novodvorska 994 Zeichen:
Inspecting Authority: 142 21 Praha 4 ! Sign:
)_/I?rotbt;/e/ ?:resi; " Petr Voldan Dokiad virobce Eisl pWPS 4/07
ersteller / Anschrift: oklad vyrobce Eislo:
Manufacturer / Address: U Fary 2'05, Beleg-Nr. des Herstellers: ze dne 27.8 2007
403 31 U_St' nad Labem Manufacturer’s Reference No.:
Pfedpis / zkuSebninorma:  |P Q-035 ), EN ISO 15614-1, a Datum svafovant:
Vorschrift/Prdfnorm: X i Datum der Schweiung:
Code/Testing Standard: smérnice 87/23/EC Date of Welding: 27.08. 2007
ROZSAH PLATNOSTI - GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL
Metoda svafovani: 141 Typ spoje: BW
SchweiBprozeR: ) Nahtart:
Welding Process: Joint Type:
Z&kladni material: 12 021 Tloustka z&kl. mat. 3,9
Werkstoffgruppe: [mm]:
Parent Metal Group: Dicke [mm]:
Parent Metal Thickness
[mmj:
Vnéjsi prumér [mm]: 60,3
AuBendurchmesser
[mmj:
Pipe Outside Diameter
[mm]:
Druh pfidavného mat.: ESAB GI 113 Druh proudu: DC -
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Stromart:
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Ochranny plyn/ ochrana kofene: | 1 nach EN 439 Tavidlo:
Schutzgas / Wurzelschutz: Pulver:
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Poloha svafovani: H-L 045
Schweilpositionen:
Welding Positions:
Provozni teplota: Jako zakladni material, resp. pfidavny material.
Betriebstemperatur. (Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff /As base material and filler metal respectively)
Working Temperature:
Pfedehrev: -
Vorwédrmung:
Preheat:

Tepelné zprac. po svaFovani
nebo starnuti:
Wérmenachbehandlung:

Post Weld Heat Treatment:

JINE UDAJE - SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION

Podrobnosti 0 zkousce svaru a specifikace postupu svafovani (WPS):

* Postup svafovani vyrobce

e Protokol o zkousce svarového spoje

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly uspokojivé pfipraveny, svafovany a zkougeny, v souladu s podminkami vy$e uvedenych pfedpisd, resp. zkudebnich

norem.
(Hlermn‘ wird bestétigt, daB die Prufungsschwe;/&ungen in Uberemst/mmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften baw. Priifpormen
!

Misto: Usti nad Labem Datum vystaveni: Jméno a podpis: /ér {
Ort: Datum der Ausstellung: Name und Unterschrift: Ing. Miros Stepanek
Location: Date of issue: Ajame and Signature: feditel pobok

7 Zkusebni organizace: Inspekéni organ TOV
Rrufstelle: o SUD Czech s.r.o.
[nspecting Authority: skupina TUV SUD

Prilohy: pfiloha 1 ... Postup svafovani vyrobce 4/07 i
/\niager’  piiloha 2 ... Protokol &, 35565 VO

"~ pfriloha 3 ..PT —EnS 463/2007/609 k
piiloha 4 ...RT ~ EnS 462/2007/608 ’

“ Inspekéni postup akreditovaného inspekéniho organu TUV CZ
Vysledky inspekce podané v tomto dokumentu se vztahuji pouze k posuzovanym postuplim.

Dokument nelze bez souhlasuTUV CZ a zakaznika reprodukovat jinak ne2 vcelku.
F — Q- 035/3/2 (1304AWICW)



